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Grade Abweichung
des Kugel-
durchmes-
sers

Abweichung
von der 
Kugelform 

Oberfl ächen
rauheit

Abweichung
des Los-
Durchmessers

Sorten-
bereiche

Bevorzugte 
Sorten

Untersor-
tenbereich

Untersorten

VDwS Ra VDwL

max. max. max. μm

G3 0,08 0,08 0,010 0,13 0,5 -5
bis
-0,5

0 +0,5
bis
+5

0,1 -0,2
bis
-0,1

0 +0,1
bis
+0,2

G5 0,13 0,13 0,014 0,25 1 -5
bis
-1

0 +1
bis
+5

0,2 -0,4
bis
-0,2

0 +0,2
bis
+0,4

G10 0,25 0,25 0,020 0,5 1 -9
bis
-1

0 +1
bis
+9

0,2 -0,4
bis
-0,2

0 +0,2
bis
+0,4

G16 0,4 0,4 0,025 0,8 2 -10
bis
-2

0 +2
bis
+10

0,4 -0,8
bis
-0,4

0 +0,4
bis
+0,8

G20 0,5 0,5 0,032 1 2 -10
bis
-2

0 +2
bis
+10

0,4 -0,8
bis
-0,4

0 +0,4
bis
+0,8

G24 0,6 0,6 0,040 1,2 2 -12
bis
-2

0 +2
bis
+12

0,4 -0,8
bis
-0,4

0 +0,4
bis
+0,8

G28 0,7 0,7 0,050 1,4 2 -12
bis
-2

0 +2
bis
+12

0,4 -0,8
bis
-0,4

0 +0,4
bis
+0,8

G40 1 1 0,060 2 4 -16
bis
-4

0 +4
bis
+16

0,8 -1,6
bis
-0,8

0 +0,8
bis
+1,6

G60 1,5 1,5 0,080 3 6 -18
bis
-6

0 +18
bis
+6

1,2 -2,4
bis
-1,2

0 +1,2
bis
+2,4

G100 2,5 2,5 0,100 5 10 -40
bis
-10

0 +10
bis
+40

2 -4
bis
-2

0 +2
bis
+4

G200 5 5 0,150 10 15 -60
bis
-15

0 +15
bis
+60

3 -6
bis
-3

0 +3
bis
+6
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